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工作機械の
アプリケーション



工作機械のアプリケーション
背景：装置をデジタルでイメージしプロセスを最適化

n装置で使用される様々な媒体の
モニタリング
- 温度
- 圧力
- 流量
n許容値を厳しく管理
n最適な加工作業を完全自動化で

実現

プレゼンター
プレゼンテーションのノート
この複合工作機械では、冷却・潤滑剤、油圧、機械温度調節などの媒体をセンサーによるモニタリングを行いこれらが機械制御の中心的な役割を担っている。媒体温度と圧力値、流入量の許容値を厳しく管理することによって、完全自動化された製造プロセスでの最適な加工作業が可能になる。� 



工作機械のアプリケーション
利点1：リモートパラメータ設定

n装置の搭載されたすべてのIO-Link
デバイスのパラメータを集中管理
n複雑な設定やデバイスの数が多くて

も瞬時に設定可能
n段取り替えのダウンタイムを削減
nIO-Linkマスタポートにパラメータ

保存èパラメータを2重に保護
nパラメータの誤入力なし



工作機械のアプリケーション
利点2：安定したデジタル信号伝送
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工作機械のアプリケーション
利点2：安定したデジタル信号伝送
IO-Link対応センサ
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工作機械のアプリケーション
利点3：複数情報を取得できるセンサ

流量と温度を同時にデータ送信



プレス機の
レトロフィット
ソリューション



プレス機のレトロフィットソリューション
背景：既存のプレス機へ状態監視機能を統合するレトロフィット

ソリューション

n既存のプレス機のPLCに統合、また
は新規に専用のPLCを搭載
n安定したアナログデータの取得
nインテリジェントなセンサだけでな

く、レガシーなセンサも活用
nレトロフィットに要する工数の削減
n既存設備のコントローラに統合



プレス機のレトロフィットソリューション
利点1：インテリジェントデバイスとレガシーなデバイスの融合

nアナログ信号をIO-Link通信に変換
するハブやコンバータで熱電対の
データをIO-Linkで集約
n制御用にI/O信号しか取得していな

かったアナログセンサも状態監視用
センサとして活用
nデジタル通信により安定したアナロ

グデータを取得

アナログ
コンバータ

アナログ
ハブ

既存設備に
搭載された
アナログセンサ

熱電対



プレス機のレトロフィットソリューション
利点2：構成を簡素化

nセンサ信号ごとに揃えていたコント
ローラのインタフェースカードを削
減
n電源と信号線を統合した汎用的な

M12コネクタの3線非シールドケー
ブルで配線がスッキリ
nケーブルの統一により在庫の数の削

減と管理コストの削減を実現



プレス機のレトロフィットソリューション
利点3：あらゆるコントローラに統合

nあらゆる産業用ネットワークやイン
タフェースに対応
n上位のシステムごとにデバイスを交

換せずゲートウェイ/マスタを交換
するだけでシステムに統合可能

nPROFINET
nPROFIBUS
nInterbus
nEtherCAT
nPowelink
nEtherNet/IP
nDeviceNet
nModbus TCP
nSERCOS III
nCC-Link
nAS-Interface
nSerial
nUSB



中子造型装置
の導入事例



中子造型装置の導入事例
背景：型の90°旋回検知センサの効率的な導入

n定期的な交換が不要な非接触動
作原理や省スペース性で採用
n数多くのインタフェースを用意

している中でIO-Linkを採用

プレゼンター
プレゼンテーションのノート
密閉された型の内部に砂と結合剤の混合体を射出し、ガスや熱などにより硬化させることで中子の造型を行う。不良を防ぐため1時間に数回、型の内部を清掃する工程があり、その際には型を製造時の位置から90°旋回し、清掃のための位置に移動させる。従来ではその動作の検知にはリミットスイッチを用いていたが、高速動作への対応やスイッチの設置精度がそのまま動作に反映されてしまう点などに問題があり新たな検知システムが求められていた。レンペ社は検討の結果、非接触式ロータリーエンコーダによる旋回の全動作検知が有効であるという結論に至った。写真3は中子造型装置に搭載された非接触式ロータリーエンコーダである。従来式のものとは異なり非接触式ロータリーエンコーダは省スペースで容易に設置可能であり、カップリングなどの消耗品を使用しないため定期的な交換作業も発生せず、振動や衝撃にも高い耐性を持つ。完全密閉型のため液体や粉塵への耐性も高く、広い温度範囲で動作可能である。また、当該の非接触式ロータリーエンコーダは磁性体を使用しない電磁結合式を採用しているため、周辺磁場の影響を受けず高い分解能と再現性、直線性を発揮する。このような点において非接触式ロータリーエンコーダはレンペ社の要件に合致した。



中子造型装置の導入事例
利点1：安価な3線の汎用ケーブルで接続
nネットワーク対応デバイスからIO-Link

デバイスにすることでケーブルコストを
大幅に削減
nM12コネクタで誤配線なし
n簡単かつ工数削減
n摺動性・屈曲性の良いため損耗が低減し、

設備停止のリスクの軽減やメンテナンス
コストを削減を実現
n信号用のケーブルと電源ケーブルを集約

して省配線

プレゼンター
プレゼンテーションのノート
密閉された型の内部に砂と結合剤の混合体を射出し、ガスや熱などにより硬化させることで中子の造型を行う。不良を防ぐため1時間に数回、型の内部を清掃する工程があり、その際には型を製造時の位置から90°旋回し、清掃のための位置に移動させる。従来ではその動作の検知にはリミットスイッチを用いていたが、高速動作への対応やスイッチの設置精度がそのまま動作に反映されてしまう点などに問題があり新たな検知システムが求められていた。レンペ社は検討の結果、非接触式ロータリーエンコーダによる旋回の全動作検知が有効であるという結論に至った。写真3は中子造型装置に搭載された非接触式ロータリーエンコーダである。従来式のものとは異なり非接触式ロータリーエンコーダは省スペースで容易に設置可能であり、カップリングなどの消耗品を使用しないため定期的な交換作業も発生せず、振動や衝撃にも高い耐性を持つ。完全密閉型のため液体や粉塵への耐性も高く、広い温度範囲で動作可能である。また、当該の非接触式ロータリーエンコーダは磁性体を使用しない電磁結合式を採用しているため、周辺磁場の影響を受けず高い分解能と再現性、直線性を発揮する。このような点において非接触式ロータリーエンコーダはレンペ社の要件に合致した。



中子造型装置の導入事例
利点2：設定やプログラミングが容易

n異なるメーカーのデバイスでも共通のプ
ログラムで設定やバックアップが可能
n通信速度設定やアドレスの割り振り不要
nスケーリング不要な安定したアナログ信

号伝送



中子造型装置の導入事例
利点3：ハブによる周辺I/Oの集約

n既存のI/OやアナログデバイスをIO-Link
対応のI/Oハブやコンバータで集約
nコントローラのインタフェースカードを

削減し、省スペースとコスト削減を実現
nM12コネクタ接続により、配線工数の削

減と誤配線のヒューマンエラーを防止



ご清聴ありがとうございました。
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